) \. (QUEDATE EN CASA!
APUNTES SOBRE NORMALIZACION | /-5

NORMALIZACION

DEFINICION: Es un término general que significa la reglamentacion de un gran nimero de fenémenos, a fin de
ordenarlos de una manera tan unificada y légica como sea posible.

La normalizacién abarca todos los campos de la industria y de la economia.

CARACTERISTICAS

ESPECIFICAR: Determinar los materiales y dimensiones, para evitar errores en le identificacion.
UNIFICAR: Que es adoptar las medidas convenientes para que resulten fabricaciones intercambiables.

SIMPLIFICAR: Indicar las normas de fabricacion que permita hacer mas facil la forma geométrica, la
mecanizacion y el nimero de modelos, de acuerdo con los mejores y mas necesarios.

OBJETO: - Economia, debido a la simplificacion, que disminuye el precio al facilitar la produccion.
- Utilidad, debida a la unificacién que permite la intercambiabilidad de elementos.
- Honestidad, debida a la especificacién, que garantiza las caracteristicas de los productos.

Esto queda reflejado en las NORMAS que van dictando organismos nacionales e internacionales.

PAIS Abreviatura ORGANISMO NORMALIZADOR
de la Norma
INTERNACIONAIL. ISO ORG. INTER. DE NORMALIZACION
ESPANA UNE INSTITUTO DE RACIONALIZACION Y NORMALIZACION
ALEMANIA DIN COMITE DE NORMAS ALEMAN
ESTADOS USASI
UNIDOS ASA AMERICAN NATIONAL STANDARS INSTITUTE

FORMATOS

Se refiere a las dimensiones del papel que se utiliza para la ejecucion de dibujos, asi como para el empleo de
otras actividades. La formacion de formatos y reglas que rigen su formacién parten de tres principios:

Todo formato se obtiene partiendo en dos su inmediato superior. La relacién de sus superficie es, por tanto, de 1:2.

REGLA DEL DOBLADO: REGLA DE SEMEJANZA: REGLA DE REFERENCIA:
Todo formato se obtiene Todos los formatos son semejantes Los formatos estan referidos al
partiendo en dos su inmediato en consecuencia se deduce para lossistema metrico. La superficie
superior. La relacion de sus lados x e y de un formato la relacién del formato origen es igual a
superficie es, por tanto, de 1:2. /y=1/ 2queel l4do mayor de la unidad métrica de superficie
Los formatos que se obtienen por yn formato es 1.4142.... veces ( metro cuadrado), es decir X
division del AQ reciben la mayor que el otro. Su relacion es la x y = 1.

den0m|nac|0n de Al A2 A3 misma que |a del |ado de un

A4,...y los obtenidos por cuadrado y su diagonal.

multiplicacion se denominan 2A0
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REGLA DE REFERENCIA:

4”-§W
SERIE A
FOSR,"QTO TAMARIO MARGEN
SERIE A mm. mm.

A0 841 X 1189 10
Al 594 X 841 10
A2 420 X 594 10
A3 297 X 420 5
Ad 210 X 297 5

841
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LiNEAS:

En todo dibujo es conveniente relacionar los espesores de las lineas a emplear para diferenciar
perfectamente en los dibujos el convencionalismo.

Para efectuar las representaciones, debe elegirse el grupo de lineas mas adecuado de acuerdo con la
superficie y dimensiones del dibujo.

No debe emplearse distintos grupos de lineas en un mismo dibujo, los grupos mas utilizados se reflejan
en el siguiente cuadro:

I
GRUESAS 1.2 0.8 0.7 0.5
L8 B0 BB J}]
MEDIAS | === = === 0.6 0.4 0.35 0.3
FINAS — - 0.3 0.2 1 0.18 | 0.1
—_—
L 1 N E A S E S P E S O R E S
CLASES [ GROSOR FORMA
DE DEL Y ) APLICACIONES
LINEAS | TRAZADO DENOMINACION
# !
- Contornos y aristas visibles.
T - Limitacion final de una rosca.
LLENA GRUESA
GRUESA 0.8 0.7
i ?
- Ll - Indicacion de superficies antes de sufrir
un tratamiento complementario.
GRUESA DE TRAZOS Y PUNTOS
2a & 3
MEDIA 10.4 0.35 = a - - - Contornos y aristas no visibles.
MEDIA DE TRAZOS
- Contornos y aristas ficticias. 4
< - Lineas de cota y de referencia.
Bl - Rayados.
- Contornos de piezas contiguas.
I - Contornos de secciones abatidas sobre superficie del dibyjo.
- Fondos de roscas.
LLENAFINA - Lineas de cota y referencia.
5
15a < ,
> < Ejes.
FINA 0.2 0.18 e
. - Posiciones extremas de las piezas moviles.
4a I
FINA DE TRAZOS Y PUNTOS
- 6
RL
-~ — I - Lineas de roturas.
LLENA FINAA MANO ALZADA
7
CASO
MIXTO - Trazas de planos de corte.
FINA DE TRAZOS Y PUNTOS
EXTREMOS EN GRUESO
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ACOTACION

La acotacion en un dibujo, consiste en sefalar todas las medidas REALES de las piezas a dibujar.

En una cota intervienen:

LAS LINEAS DE REFERENCIA. Que sefialan los extremos de una dimension y sobresalen unos 2mm aprox.
LAS LINEAS DE COTA. De longitud igual al valor que representa. La distancia entre lineas de cota es aconsejable
que la primera cota fuera del dibujo quede separada de él 8mm y las lineas de cota siguientes se colocan
iguales entre si pero proporcionalmente menores a la anteriormente citada y nunca con separacion inferior a
5mm.

LAS FLECHAS DE COTA. Las situadas en los extremos de las lineas de cota, en contacto con las lineas de
referencia.

LAS CIFRAS DE COTA. Valor numérico real de la dimension que representa. Todas el mismo tamafio, su altura
recomendable es de 3 0 4mm, nunca inferior a 2,5mm.

/ CIFRA DE COTA

70 ba

FLECHA

LINEA DE REFERENCIA
15°
o
(o]
K9]
m FLECHA A
A _>7
| 2mm
100 —5mm
\ ] A
LINEA DE COTA 8mm
ASPECTOS IMPORTANTES:
Las lineas de cota que guarden relacién entre si, deben Las lineas de cota no deben
alinearse. cortarse entre si.

¢
¢

40 50 40

P } P

50 — —

\ 4

MAL BIEN MAL BIEN
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Se debe evitar el cruce de lineas de referencia entre si, siempre y cuando no afecte a la clara interpretacion del
dibujo (caso A).

Nunca se debe cruzar una linea de referencia con una linea de cota (caso B). Y para evitar el cruce de las lineas
de referencia con las de cota, se dispondran de menor a mayor (caso C).

Las lineas de cota no deben cortar a una parte del dibujo (caso D).

Las lineas de cota no deben cortarse entre si (caso E).

d » B . j N »
A A
A
Ed BIEN
MAL .
D A
ACOTACION EN SERIE:
ACOTACION SEGUN LAS - . Cada elemento esta acotado
NORMAS UNE: ACOTACION EN PARALELOS: respecto al elemento contiguo.

Enlas normas ISOY UNE, laira 8025500185 42 e i,
de cota se sitlla encima de la linea ( base de medidas) 9
de cota y paralela a ella. '

A

Lo
Lo

100 6
12

\

42

A

ACOTACION POR SIMETRIA: 18

Cuando una pieza es simétrica 24
respecto a un eje, se acota
entre elementos simétricos.

o5 ACOTACION DE DIMENSIONES PEQUENAS:

A

4

A
A

16 Se colocan las flechas exteriores a linea de cota, e incluso
> puede sustituirse la flecha por un punto.

4
<&

0o

6,5 3 71215 7 12,3121 6

! e -  — P e > =
\
- 37 >
47 ACOTACION DE MEDIDAS IGUALES:
_ Si en la pieza las distancias entre los taladros y extremos
Cuando hay varias cotas son iguales, se repiten dos valores alternativamente..

correspondientes a elementos
simétricos, se alternan en la forma
indicada en la figura.
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ACOTACION DE DIAMETROS:
ACOTACION DE ARCOS :

Cuando pasa el arco de 180° se acota por
medio del diAmetro.

Los menores de 180° se acotan mediante su
radio.

25

ACOTACION DE RADIOS:

Cuando la linea de cota parte de su centro, se pone su valor precedido
de la letra R. En la figura se dan varios tipos de acotar radios.

) &
ACOTACION DE CURVAS NO

CIRCULARES: / /?\
R5
, . \ ¥ 1) v
Se efectla su acotacion por
medio de coordenadas.
1> +
Q.

ACOTACION DE ESFERAS:

La cifra de cota ird precedida de la palabra "esfera" o simplemente "esf".

<
/ \

\

|

| v

| ACOTACION DE LINEAS OBLICUAS:
\ ‘ } Las cifras de cota se rotularan en o >

la forma indicada en la figura. v 0

\ | / Siempre que sea posible, debe

i evitarse la acotacion en la zona

rayada.
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ACOTACION DE ANGULOS:

Las lineas de cota son arcos de circunferencia con centro
en el vértice del angulo, dispuestas en la forma indicada

en la figura 2.

Debe evitarse acotar en la zona rayada. El angulo de 90°

no se acota, se entiende que es un cuadrante.

APLICACION DE COTAS OBLICUAS Y ANGULOS:
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150
] g
So
(&}
/\6)
)
o
o
&
o
,\<o

R52 <

25°

R30 /—,\f

ACOTACION DE CILINDROS:

Si se acota su diametro
en la proyeccion en la
que no aparece el circulo
de la base, se emplea el
signo , que precede a
la cota del valor del
mismo.

g12

CRUZ DE SAN ANDRES:
Identifica a superficies

@ planas. Esta formada por
dos diagonales trazadas

con linea fina.

ACOTACION DE CUADRADOS:

Se utiliza en la acotacion
@ de superficies prismaticas

de base cuadrada

(n2

ACOTACION DE ROSCAS:
La rosca METRICA INTERNACIONAL se acota el valor del diametro
nominal ( exterior) precedido de la letra "M".

%

ACOTACION DE CHAFLANES:

10

Cuando es a 45° se pondra la
notacion " m x 45°" . En los
demas valores de angulos se
anotara segun muestra la figura.

N

1 X 45°

La rosca Whitworth, cuyo valor de su diametro se expresa en pulgadas
, va precedida de la letra "W".

En las roscas finas, junto a la cota del diamtro, se anota el paso de la rosca.

/

—4

-\

12

/

e 3/4" —»

12

M10

<+— W3/4" —»

M20 X 1,2

Iy
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ACOTACION DE TORNILLOS: F ‘

En la cabeza se dara la distancia
entre caras e. El pernoseacotara —({—t1+—1T"—"—"—"*1F 3 Kt — T — 1T

su longitud total t y la longitud l\ ‘
roscada r asi como el diametro ‘
exterior d. ( r

ACOTACION DE AVELLANADOS: ACOTACION DE TALADRO CIEGO:

Se acota el diametro mayor y el Se acota el didmetro y la profundidad.

angulo. Completara la acotacion de
la figura el diametro de la base y la

altura total.
@12
600 4 »
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ACOTACION DE TALADRO CIEGO ROSCADO:

ACOTACIONDECUERPOS: Se acota el diametro de la rosca

y la longitud roscada.

Cuando son varias vistas las que definen a un cuerpo,
se reparten racionalmente entre las distintas

. M 12
proyecciones. <
8 12 ‘
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SECCIONES, CORTES Y ROTURAS:

Es el corte producido por un plano imaginario y sirve para ver el interior de los sélidos, que sin el
auxilio de las secciones se observarian como partes ocultas.

A pesar que aparentemente la seccién y el corte es lo mismo, no es asi, ya que la seccion se
considera sélo lo cortado del solido y el corte representa la seccion y la parte del sélido que queda
detras del corte que produce el plano imaginario.

SEcCcCcCION C O R T E

RAYADOS EN CORTES Y SECCIONES:

A 450
- A) El rayado es de linea fina y con una inclinacién de 45° con respecto al gje.

- B) La separacion entre lineas dependera de la magnitud del dibujo.

- C) En toda la pieza se mantendra el mismo tipo de rayado.

- D) Si hay varias piezas juntas el rayado tendra que ser diferente para cada pieza
- E) El rayado se interrumpira, si es necesario para la colocacion de cotas.

BIEN MAL

CORTE TOTAL POR UN PLANO:

- 1) Cuando el plano de corte coincide con el
plano de semetria de la pieza. |
- 2) Cuando el plano de corte no es plano de !
simetria de la pieza.
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CORTE TOTAL POR PLANOS PARALELOS:

- Secciones producidas por distintos planos. ; }
- Letras mayusculas al final, comienzo y en las quebradas. ! !
- Secciones por planos paralelos. ‘

\

SECCIONES PARCIALES: SECCIONES NO LIMITADAS:

- Linea fina 'y a mano alzada. - Forma de cuadrado no limitado. L

- Solo para pequenfios detalles. - De detalle. z\

- Puede coincidir 0 no con ejes de simetria. \:H;ﬂ[ —

TN -

ROTURAS - Linea fina y a mano alzada.
SECCIONES TRANSVERSALES: - No coincidir con aristas de la pieza.

- Las rotudas cilindricas pueden ser : macizas o huecas.

Se representan sobre la vista original

sin recurrir a otra.
‘ - - _ N PR
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